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DESCRIZIONE 

II trovato riguarda una ruota a raggi del tipo 
includente le caratteristiche menzionate nel preambolo 
5 della rivendicazione principale. 

Ruote del tipo suddetto sono dif f usamente utilizzate sia 
in anibito ciclistico che motociclistico . In particolare 
in questo secondo ambito § sentita 1'esigenza di 
utilizzare pneumatici cosiddetti di tipo xx tubeless" , 

10 sprowisti di camera d'aria. 

Questi pneumatici presentano la prerogativa di uno 
sgonfiaggio relativamente lento in caso di foratura e si 
adattano pertanto alle alte velocita che possono essere 
sviluppate in ambito motociclistico. 

15 Per contro, 1'uso di pneumatici "tubeless" e 

inconciliabile con le ruote raggi a meno che queste 
siano costruite con speciali caratteristiche. 
Un primo tipo di ruote a raggi studiate per impiego 
motociclistico con pneumatici "tubeless" prevede che il 

20 cerchio presenti un doppio canale. II primo canale e 

definito tra il cerchio ed il pneumatico, ed e a tenuta 
stagna e destinato a definire la camera di gonfiaggio 
del pneumatico. II secondo canale, prowisto di fori, 
serve per il montaggio dei dispositivi di ancoraggio dei 

25 raggi. Esempi di tale soluzione teqnica sono descritti 
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in US6474746 ed US 2003/0025383 Al . 

Questo tipo di ruota e tuttavia poco adatta all'ambito 
motociclistico poich€ incrementa sensibilmente la massa 
del cerchio in rotazione. 
5 Un'altra tipologia di ruote per il montaggio di 

pneumatici * tubeless" e descritta nei brevetti 
giapponese n. 2003146001, europeo n. 1209006 e 
statunitense n. 4824177. In tale caso, tuttavia, si fa 
ricorso a mezzi di sigillatura esterni per owiare al 
10 problema di tenuta d'aria tra nipplo e cerchio. . 

Questo tipo di soluzione presenta una tenuta 
relativamente poco affidabile e suscettibile di 
danneggiamento in caso di urti. 

II trovato si propone quale compito principale quello di 
15 mettere a disposizione una ruota a raggi strutturalmente 

e funzionalmente concepita cosi da risultare idonea al 
montaggio di pneumatici "tubeless" con quel grado di 
alta affidabilita necessario per impieghi motociclistici 
veloci . 

20 Un ulteriore scopo del trovato e quello di mettere a 

disposizione una struttura di ruote a raggi atta a 
consentire il superamento di tutti gli inconvenienti 
tecnici lamentati con riferimento alia tecnica nota 
citata." ...... 

25 Questo compito e questi scopi sono conseguiti dal 
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trovato con una ruota a raggi realizzata in accordo con 
le rivendicazioni che seguono . 

Le caratteristiche ed i vantaggi del trovato meglio 
risulteranno dalla descrizione dettagliata di due suoi 
esempi preferiti di realizzazione illustrati, a titolo 
indicativo e non limitative, con rif erimento agli uniti 
disegni in cui : 

la figura 1 e una vista in sezione di una porzione di 

ruota a raggi realizzata in accordo con il trovato; 
- la figura 2 e una vista in sezione di una porzione di 

ruota a raggi in una variante di realizzazione 

rispetto alia figura 1. 
Nelle figure, con 1 d complessivamente indicata una 
ruota includente un cerchio 2, un mozzo 3 ed una 
plural ita di raggi 4 vincolati con le rispettive e 
contrapposte estremita rispettivamente al cerchio 2 ed 
al mozzo 3 tramite nippli 5 e rispettivamente 6. II 
cerchio 2 d di tipo mono-canale, owero con i nippli 5 
direttamente affacciati nella camera di gonfiaggio del ' 
pneumat i co . — * 

I raggi 4 del primo esempio (figura 1) comprendono uno 
stelo 8 pref eribilmente realizzato in lega leggera, ad 
esempio lega di alluminio, recante alle estremita 
longitudinal i contrapposte rispettivi fori ciechi 7A,B 



o 

filettati. Nel foro cieco 7A rivolto verso il mozzo 3 e 
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awitata una estremita filettata 9 di una vite 
prigioniera 10 la cui estremita filettata 11 
contrapposta e destinata ad impegnare il foro filettato 
12 del nipplo 6 di f issaggio al mozzo 3 - 

Nel foro cieco 7B da parte rivolta verso il cerchio e 
impegnato lo stelo filettato del nipplo 5 di fissaggio 
al cerchio 2 . 

Nel nipplo 5 si evidenzia un fusto 13 cilindrico recante 
ad una estremita una testa 14 allargata che definisce, 
rispetto al fusto, uno spallamento 15. Nella - testa e 
ricavata una chiave di manovra 16 che serve 
all' awitamento del nipplo nel foro 7B. Tale chiave di 
manovra e realizzabile con fogge diverse, ad esempio 
poligonale, ad esagono incassato, con taglio per 
cacciavite od altro ancora. 

Una volta awitato il nipplo 5 nel foro 7B esso viene 

bloccato ad esempio mediante collanti frena filetti ^W^* 

1 fO <*' 

se noti . Ux, ^ 

Il nipplo 5 reca sul fusto 13 un tratto filettato 

filettatura conica a passo gas. 

Parimenti il foro 21 del cerchio 2 nel quale il nipplo 5 jnn 

CO 

e impegnato reca una filettatura conica a passo gas in 
modp da impegnare la filettatura conica a passo gas del <^ 
nipplo con tenuta di fluido. . 

La tenuta pud essere ulteriormente perfezionata 
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utilizzando collanti, sigillanti e simili. In tale 
previsione e possibile utilizzare filettature 
cilindriche tradizionali owero element i di guarnizione 
frapposti fra la testa del nipplo ed il cerchio. 
Questa struttura si presta particolarmente all'utilizzo 
di raggi in lega leggera. Qualora si desideri invece 
utilizzare raggi a stelo in acciaio e preferita la 
soluzione illustrata in figura 2, la quale differisce 
dall'esempio precedente per il fatto che il nipplo 5 di 
vincolo tra il raggio ed il cerchio reca uno foro 
filet tato 2 7 cieco nel quale si impegna una estremita 
filettata 28 dello stelo 29 del raggio. 

II raggio reca dalla parte opposta altrettanta estremita 
filettata impegnata nel foro 12 del nipplo 6 . Anche in 
questo caso il fusto del nipplo 5 e esternamente 
filettato con filettatura conica a passo gas e pari 
filettatura e ricavata nel foro di alloggiamento del 

or 

nipplo praticato nel cerchio 2. 

Sebbene si sia indicata quale preferita la soluzione di 
filettature coniche a passo gas e inteso che tali 
filettature potranno presentare diverso passo e profilo, 

OB 

con o senza conicita. 

rr 

II montaggio della ruota e condotto nel modo seguente. 
In primo luogo vengono awitati i nippli 5 nei 



rispettivi fori di alloggiamento nel cerchio 2 
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serrandoli tramite la chiave di manovra 16. Quindi 
vengono montati i raggi awitandoli ai nippli 
rispettivi . La estremitS. libera dei raggi e quindi 
vincolata con appropriata regis trazione al mozzo tramite 
5 i nippli 6. 

II trovato raggiunge cosi lo scopo proposto e consegue 
numerosi vantaggi rispetto alia tecnica nota. In 
particolare esso consente di realizzare ruote leggere, 
con masse rotanti ridotte, sicure sia nell'uso ad alta 
10 velocita sia in caso di urti accidentali. 
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RIVENDICAZIONI 
Ruota a raggi includente un cerchio con una pluralita 
di fori per una rispettiva pluralita di nippli, ed 
una altrettanta pluralita di raggi vincolati al detto 
cerchio tramite detti nippli, carat terizzata dal 
fatto che detti nippli sono predisposti per essere 
impegnati a sostanziale tenuta di gas per awitamento 
nei rispettivi fori del cerchio al fine del montaggio 
sul cerchio di pneumatic! senza camera d'aria. 
Ruota secondo la rivendicazione 1, in cui detto 
cerchio e del tipo mono-canale. 

Ruota secondo la rivendicazione 1 o 2, in cui detti 
nippli ed i fori di accoglimento dei medesimi sul 
detto cerchio presentano, nei tratti di reciproco 
impegno, filettatura conica a passo gas. 
Ruota secondo una delle rivendicazione da 1 a 3 in 
cui, tra la filettatura dei fori di detto cerchio e 
la filettatura del fusto di detti nippli sono 
interposti mezzi di tenuta ulterior!. 
. Ruota secondo la rivendicazione 3 in cui detti mezzi 
di tenuta ulterior! comprendono collanti o 
sigillanti - 

. Ruota secondo la rivendicazione 3 in cui detti mezzi 

di- tenuta ulterior! comprendono una guarnizione. 
. Ruota secondo una o piu delle rivendicazioni 
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precedent i in cui detti nippli comprendono un foro 

nel quale e awitata e trattenuta una rispettiva 

estremitd. filettata dello stelo del raggio. 

Ruota secondo una o piCL delle rivendicazioni da 1 a 6 

in cui detti nippli comprendono uno stelo filettato 

awitato e trattenuto in un rispettivo foro filettato 

ricavato nella estremita affacciata del raggio. 

Ruota secondo una o piu delle rivendicazioni 

precedenti in cui detto raggio ha stelo in lega 

leggera. 

, Ruota secondo una o pixl delle rivendicazioni 
precedenjcil in cui detto raggio ha stelo in acciaio. 
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